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Arc and Pigging Valves

Arc & Pigging Valves - the hygienic alternative to ball valves

LIAG® arc valves and LIAG® pigging valves have been designed  
according to hygienic design guidelines to meet the high  
demands of process engineering applications and ensure a 
high hygienic standard. 

Arc valves are particularly suited for viscous/pasty products 
on account of a totally clear passage, as well as easy and  
thorough cleaning in place. As a result they provide optimum  
conditions for a wide variety of lowgerm/sterile pigging  
processes (DMV pigging system).

By virtue of their simplicity of design and minimum  
number of components and wearing parts, arc valves  
are characterized by a high hygienic standard, low  
maintenance and easy dismantling even when welded  
in place. Thread and clamp unions are virtually no  
longer needed thus eliminating hygienic risks from the very  
outset.

Further features of this series are the comparatively  
small installation dimensions and wide variety of conversion 
possibilities.

Vannes à patin et pour systèmes de raclage, l’alternative  
hygiénique aux robinets à boisseau sphérique

Les vannes LIAG ont été développées conformément aux  
directives de conception hygiénique, afin de répondre aux  
exigences des techniques des procédés et d’assurer un  
standard hygiénique élevé.

Du fait d’un passage intégral et d’un nettoyage à la fois simple 
et minutieux en mode NEP (Nettoyage En Place), ces vannes 
conviennent en particulier aux produits visqueux/pâteux et  
proposent pour un grand nombre d’applications des conditions 
de mise en œuvre optimales dans les processus de raclage 
à faible teneur en germes ou stériles (techniques de raclage 
DMV).

Grâce à la simplicité de leur conception, suivant le principe  
modulaire, et à un nombre réduit de composants et de pièces 
d’usure, ces vannes sont hygiéniques, demandent peu 
d’entretien et se démontent vite et aisément même avec des 
embouts à souder. Les raccordements filetés/clamp ne sont 
pas véritablement nécessaires, réduisant ainsi, les risques  
hygiéniques. 

Ces vannes se caractérisent également par des côtes 
d’encombrement réduites, et par de multiples possibilités 
d’adaptation.

Vannes à patin et vannes de raclage 
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Sanitary Muti-Port Arc and Pigging Valves 
for highly viscous, fast hardening media 
and low-germ pigging processes

Vannes à patin et vannes pour systèmes de 
raclage, multivoies, hygiéniques pour produits 
à haute viscosité et/ou durcissement rapide, 
faible teneur en germes

Vannes à patin et vannes de raclage 
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2 Way Valves

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C520A21 22,2 50,5 300 50 135,4 89

1 1/2” 38C520A21 34,9 50,5 335 65 165,4 89

2” 51C520A21 47,5 64 340 70 189,4 104

2 1/2” 63C520A21 60,2 77,5 355 75 235,4 104

3” 76C520A51 72,9 91 422 80 245,4 129

4” 102C520A21 97,4 119 265 110 335,4 129

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C52A21 22,2 25,4 300 50 110 89

1 1/2” 38C52A21 34,9 38,1 335 65 140 89

2” 51C52A21 47,5 50,8 340 70 164 104

2 1/2” 63C52A21 60,2 63,5 355 75 210 104

3” 76C52A51 72,9 76,2 422 80 220 129

4” 102C52A21 97,4 101,6 474 110 310 129

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C520M21 22,2 50,5 145 50 135,4 160

1 1/2” 38C520M21 34,9 50,5 180 65 165,4 160

2” 51C520M21 47,5 64 190 70 189,4 190

2 1/2” 63C520M21 60,2 77,5 200 75 235,4 190

3” 76C520M51 72,9 91 215 80 245,4 190

4” 102C520M21 97,4 119 265 110 335,4 270

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C52M21 22,2 25,4 145 50 110 160

1 1/2” 38C52M21 34,9 38,1 180 65 140 160

2” 51C52M21 47,5 50,8 190 70 164 190

2 1/2” 63C52M21 60,2 63,5 200 75 210 190

3” 76C52M51 72,9 76,2 215 80 220 190

4” 102C52M21 97,4 101,6 265 110 310 270

6” 152C52M21 146,8 152,4 345 140 500 270

2 Way Manual Weld Ends / vanne à patin 2 voies à souder (manuel)

2 Way Pneumatic Weld Ends / vanne à patin 2 voies à souder (pnematique)

2 Way  Pneumatic TC-Clamp / vanne à patin 2 voies type clamp (pnematique)

2 Way Manual TC-Clamp / vanne à patin 2 voies type clamp (manuel)

Vannes à patin 2 voies 
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3 Way Valves

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C530A21 22,2 50,5 300 50 135,4 89

1 1/2” 38C530A21 34,9 50,5 335 65 165,4 89

2” 51C530A21 47,5 64 340 70 189,4 104

2 1/2” 63C530A21 60,2 77,5 355 75 235,4 104

3” 76C530A51 72,9 91 422 80 245,4 129

4” 102C530A21 97,4 119 474 110 335,4 129

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C53A21 22,2 25,4 300 50 110 89

1 1/2” 38C53A21 34,9 38,1 335 65 140 89

2” 51C53A21 47,5 50,8 340 70 164 104

2 1/2” 63C53A21 60,2 63,5 355 75 210 104

3” 76C53A51 72,9 76,2 422 80 220 129

4” 102C53A21 97,4 101,6 474 110 310 129

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C530M21 22,2 50,5 145 50 135,4 160

1 1/2” 38C530M21 34,9 50,5 180 65 165,4 160

2” 51C530M21 47,5 64 190 70 189,4 190

2 1/2” 63C530M21 60,2 77,5 200 75 235,4 190

3” 76C530M51 72,9 91 215 80 245,4 190

4” 102C530M21 97,4 119 265 110 335,4 270

SIZE TYPE O d1 D H h L L1

1” 25C53M21 22,2 25,4 145 50 110 160

1 1/2” 38C53M21 34,9 38,1 180 65 140 160

2” 51C53M21 47,5 50,8 190 70 164 190

2 1/2” 63C53M21 60,2 63,5 200 75 210 190

3” 76C53M51 72,9 76,2 215 80 220 190

4” 102C53M21 97,4 101,6 265 110 310 270

6” 152C53M21 146,8 152,4 345 140 500 270

3 Way Manual Weld Ends / vanne à patin 3 voies à souder (manuel)

3 Way Pneumatic Weld Ends / vanne à patin 3 voies à souder (pnematique)

3 Way  Pneumatic TC-Clamp / vanne à patin 3 voies type clamp (pnematique)

3 Way Manual TC-Clamp / vanne à patin 3 voies type clamp (manuel)

Vannes à patin 3 voies 
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Pigging Valves

SIZE TYPE O d1 D H h L L1 L2 L3

1 1/2” 38CV530M21 34,9 50,5 160 60 156 160 78 109

2” 51CV530M21 47,5 64 170 70 179 190 89,5 127

2 1/2” 63CV530M21 60,2 77,5 190 80 223 190 111,5 151

3” 76CV530M21 72,9 91 200 90 243 190 121,5 171

4” 102CV530M21 97,4 119 250 110 323 270 161,5 230

SIZE TYPE O d1 D H h L L1 L2 L3

1 1/2” 38CV53M21 34,9 38,1 160 60 131 160 65,5 96

2” 51CV53M21 47,5 50,8 170 70 154 190 77 114

2 1/2” 63CV53M21 60,2 63,5 190 80 198 190 98 138

3” 76CV53M21 72,9 76,2 200 90 218 190 109 158

4” 102CV53M21 97,4 101,6 250 110 298 270 149 217

SIZE TYPE O d1 D H h L L1 L2 L3

1 1/2” 38V530Ab21 34,9 50,5 327 60 156 182 78 109

2” 51CV530Ab21 47,5 64 333 70 179 182 89,5 127

2 1/2” 63CV530Ab21 60,2 77,5 347 80 223 182 111,5 151

3” 76CV530Ab21 72,9 91 376 90 243 236 121,5 171

4” 102CV530Ab21 97,4 119 428 110 323 236 161,5 230

SIZE TYPE O d1 D H h L L1 L2 L3

1 1/2” 38V53Ab21 34,9 38,1 327 60 131 182 65,5 96

2” 51CV53Ab21 47,5 50,8 333 70 154 182 77 114

2 1/2” 63CV53Ab21 60,2 63,5 347 80 198 182 99 138

3” 76CV53Ab21 72,9 76,2 376 90 218 236 109 158

4” 102CV53Ab21 97,4 101,6 428 110 298 236 149 217

Pigging Manual Weld Ends / vanne de raclage à souder (manuel)

Pigging Pneumatic Weld Ends / vanne de raclage à souder (pnematique)

Pigging  Pneumatic TC-Clamp / vanne de raclage type clamp (pnematique)

Pigging Manual TC-Clamp / vanne de raclage type clamp (manuel)

Vannes de raclage 
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Hygienische Mehrwegeventile für pastöse, schnell aushärtende Medien 
und keimarme Molchprozesse

Bogenventile & Molchweichen – die hygienische 
Alternative zum Kugelhahn
 
LIAG® Bogenventile und LIAG® Molchweichen sind nach Hygienic Design 
Richtlinien für hohe Anforderungen in der Verfahrenstechnik entwickelt 
worden und gewähren ein hohes Maße an Hygiene.

Aufgrund des völlig freien Durchgangs und der einfachen, gründlichen 
Reinigung in CIP (Clean in Place) sind diese Ventile besonders für zähe/
pastöse Medien geeignet und bieten für viele Anwendungsfälle in 
keimarmen/sterilen Molchprozessen (DMV Molchtechnik) optimale 
Einsatzbedingungen.

Durch die konstruktive Einfachheit im Baukastenprinzip und die minimale 
Anzahl von Bau- und Verschleißteilen sind diese Ventile hygienisch, 
wartungsarm und auch eingeschweißt einfach und schnell zerlegbar. Auf 
Gewinde- oder Clampverbindungen kann annähernd vollständig verzichtet 
werden. Somit werden bereits im Vorfeld hygienische Gefahrenherde 
eliminiert.

Weitere Merkmale dieser Baureihe sind die im Vergleich geringen 
Einbaumaße und die vielfältigen Umrüstungsmöglichkeiten.

Merkmale

•  Keine Toträume
•  CIP/SIP-fähige Konstruktion mit EHEDG-Zulassung 
 (hygienic design)
•  Völlig freier Durchgang – kein Druckverlust
•  Keine Produkteinschlüsse und Einklemmen 
 von Feststo�en
•  Molchbar mit LIAG® DMV Lippenmolchen
•  Minimum an Bau- und Verschleißteilen
•  Eingeschweißt komplett zerlegbar
•  Optional mit 3-A Zulassung nach FDA

Sanitary Multi-Port Arc and Pigging Valves for highly viscous, fast hardening media 
and low-germ pigging processes

Arc & Pigging Valves – the hygienic 
alternative to ball valves
 
LIAG® arc valves and LIAG® pigging valves have been designed according 
to hygienic design guidelines to meet the high demands of process 
engineering applications and ensure a high hygienic standard.

Arc valves are particularly suited for viscous/pasty products on account of 
a totally clear passage, as well as easy and thorough cleaning in place. As a 
result they provide optimum conditions for a wide variety of lowgerm/
sterile pigging processes (DMV pigging system).

By virtue of their simplicity of design and minimum number of components 
and wearing parts, arc valves are characterized by a high hygienic standard, 
low maintenance and easy dismantling even when welded in place. Thread 
and clamp unions are virtually no longer needed, thus eliminating hygienic 
risks from the very outset.

Further features of this series are the comparatively small installation 
dimensions and wide variety of conversion possibilities.

Features

•  No dead pockets
•  EHEDG-certified CIP/SIP capability
 (hygienic design)
•  Totally clear passage – no pressure loss
•  No product remainders or sticking of solid particles
•  Designed to be passed with LIAG® lip pigs
•  Minimum number of components and wearing parts
•  Can be completely dismantled even when welded in place
•  Optionally with 3-A approval / FDA

Hygienische Mehrwegeventile für pastöse, schnell aushärtende Medien 
und keimarme Molchprozesse

Bogenventile & Molchweichen – die hygienische 
Alternative zum Kugelhahn
 
LIAG® Bogenventile und LIAG® Molchweichen sind nach Hygienic Design 
Richtlinien für hohe Anforderungen in der Verfahrenstechnik entwickelt 
worden und gewähren ein hohes Maße an Hygiene.

Aufgrund des völlig freien Durchgangs und der einfachen, gründlichen 
Reinigung in CIP (Clean in Place) sind diese Ventile besonders für zähe/
pastöse Medien geeignet und bieten für viele Anwendungsfälle in 
keimarmen/sterilen Molchprozessen (DMV Molchtechnik) optimale 
Einsatzbedingungen.

Durch die konstruktive Einfachheit im Baukastenprinzip und die minimale 
Anzahl von Bau- und Verschleißteilen sind diese Ventile hygienisch, 
wartungsarm und auch eingeschweißt einfach und schnell zerlegbar. Auf 
Gewinde- oder Clampverbindungen kann annähernd vollständig verzichtet 
werden. Somit werden bereits im Vorfeld hygienische Gefahrenherde 
eliminiert.

Weitere Merkmale dieser Baureihe sind die im Vergleich geringen 
Einbaumaße und die vielfältigen Umrüstungsmöglichkeiten.

Merkmale

•  Keine Toträume
•  CIP/SIP-fähige Konstruktion mit EHEDG-Zulassung 
 (hygienic design)
•  Völlig freier Durchgang – kein Druckverlust
•  Keine Produkteinschlüsse und Einklemmen 
 von Feststo�en
•  Molchbar mit LIAG® DMV Lippenmolchen
•  Minimum an Bau- und Verschleißteilen
•  Eingeschweißt komplett zerlegbar
•  Optional mit 3-A Zulassung nach FDA

Sanitary Multi-Port Arc and Pigging Valves for highly viscous, fast hardening media 
and low-germ pigging processes

Arc & Pigging Valves – the hygienic 
alternative to ball valves
 
LIAG® arc valves and LIAG® pigging valves have been designed according 
to hygienic design guidelines to meet the high demands of process 
engineering applications and ensure a high hygienic standard.

Arc valves are particularly suited for viscous/pasty products on account of 
a totally clear passage, as well as easy and thorough cleaning in place. As a 
result they provide optimum conditions for a wide variety of lowgerm/
sterile pigging processes (DMV pigging system).

By virtue of their simplicity of design and minimum number of components 
and wearing parts, arc valves are characterized by a high hygienic standard, 
low maintenance and easy dismantling even when welded in place. Thread 
and clamp unions are virtually no longer needed, thus eliminating hygienic 
risks from the very outset.

Further features of this series are the comparatively small installation 
dimensions and wide variety of conversion possibilities.

Features

•  No dead pockets
•  EHEDG-certified CIP/SIP capability
 (hygienic design)
•  Totally clear passage – no pressure loss
•  No product remainders or sticking of solid particles
•  Designed to be passed with LIAG® lip pigs
•  Minimum number of components and wearing parts
•  Can be completely dismantled even when welded in place
•  Optionally with 3-A approval / FDA

Arc and Pigging Valves
Only one moving O-ring
Un seul joint torique mobile

Valve body
Corps de vanne

Operating positions
Positions de manœuvre

2-way arc valve
Vanne à patin 2 voies 

3-way arc valve
Vannes à patin 3 voies 

Pigging valve 90°/120°
Vannes de raclage 90°/120° 

Pig direction
Sens du raclage

Product area 
Zone produit

Pinching nut / cone
to increase the sealing pressure
Écrou de serrage / Cône  
Butée pour amortir les coups de bélier et 
augmenter la pression de serrage

Prestressed arc (line contact)
the arc presses the shutter against 
the valve body
Arc élastique précontraint, le patin est pressé 
contre le corps de vanne par contact linéaire

Valve cap
Couvercle de vanne

Self-centering shutter segment with 
optimum sealing
Patin avec auto centrage et étanchéité 
optimum

No dead pockets
full cleaning in CIP
Pas de zone de 
rétention Rinçage 
intégral en NEP

Vannes à patin et vannes de raclage 



Features:
	 •	No	dead	pockets
	 •	EHEDG-certified	CIP/SIP	capability	(hygienic	design)
	 •	Totally	clear	passage	-	no	pressure	loss
	 •	No	product	remainders	or	sticking	of	solid	particles
	 •	Designed	to	be	passed	with	LAIG® lip pigs
	 •	Minimum	number	of	components	and	wearing	parts
	 •	Can	be	completely	dismantled	even	when	welded	in	place
	 •	Optionally	with	3-A	approval	/	FDA

Basic facts:
	 •	Normal	sizes	Arc	Valve:	
	 	 DIN	DN25	-	DN	150	/	SMS	DN25	-	DN102	/	inch	1”	-	6”
	 •	Normal	sizes	Pigging	Valve:
	 	 DIN	DN	40	-	DN	100	/	SMS	DN	38	-	DN	102	/	inch	1,5”	-	4”

Materials:
	 •	Inox	parts	in	contact	with	product:	AISI	316L	(1.4404	/	1.4435)
	 •	Other	inox	parts:	AISI	304	(1.4301)
	 •	O-ring	seals:	EPDM,	FPM	(Viton®), FEP 
           other grades upon request
	 •	Shutter:	Hostaflon® (PTFE TFM1600)

Surfaces:
	 •	In	contact	with	product:	Ra	≤0,8µm	(Ra	≤	32	µin)

Temperature:
	 •	Operating	temperature:	100oC (230oF)
	 	 Short-term:	140oC (284oF) - optionally up to 160oC (320oF)

Operating pressure:
	 •	Pressure	behind	arc:	10	bar	(145	psi)	-	optionally	up	to	20	bar	(290,1	psi)
	 •	Pressure	against	arc:	3	bar	(43,5	psi)

Valve Connection:
	 •	Weld	ends:	DIN,	SMS,	Inch
	 •	Male	ends:	DIN	11851,	SMS	1145
	 •	Clamp	Connection:	Tri-Clamp

Further Options:
	 •	Shutter	material;	alternatively	glass-fiber	reinforced	Teflon	(GL25),	
  Tecapeek®, Techtron   

	 •	Heated	version
	 •	Leakage	control	of	moving	O-ring	seal/steam	barrier	with	ball-bearing	
  supported selector shaft
	 •	Combination	of	different	types	of	connection
	 •	Delivery	and	adaptation	to	actuators	of	different	manufacture	per	Namur	
	 	 DIN	ISO	5211
	 •	3-A	approval	/	FDA

Caractéristiques:
 • Pas de zones de rétention
 • Conception compatible NEP/SEP avec homologation EHEDG
 • Passage intégral – pas de perte de charge
 • Pas de voies obstruées et de produits résiduels dans la vanne
 • Conçues pour l’utilisation des obus à lèvres LIAG® DMV
 • Nombre réduit de composants et de pièces d’usure
 • Entièrement démontable une fois soudée
 • Homologation FDA – 3A en option

Données de référence:
 • Sections nominales de vannes à patin:  
  DIN DN 25 – DN 150 / SMS DN 25 – DN 100 / BS 1” – 6”
 • Sections nominales de vannes de raclage:
  DIN DN 25 – DN 150 / SMS DN 25 – DN 100 / BS 1” – 4”

Matériaux:
 • Pièces en acier inoxydable au contact du produit: 
  AISI 316L (1.4404 / 1.4435)
 • Autres pièces en acier inoxydable: AISI 304 (1.4301) 
 • Join ts toriques: EPDM, FPM (Viton®), FEP, autres qualités sur demande
 • Patin: Hostaflon® (PTFETFM1600)

Surfaces:
 • Au contact du produit: Ra ≤ 0,8 μm (Ra ≤ 32 μin)

Température:
 • Température de service: 100oC (230oF)
  Temporairement: 140oC (284oF) - en option jusqu’ à 160°C (320°F)

Pression de service
 • Pression derrière l’arc: 10 bar (145 psi) 
  - en option jusqu’ à 20 bar (290,1 psi)  
• Pression contre l’arc: 3 bar (43,5 psi)

Raccordement:
 • Embouts à souder: DIN, SMS, BS
 • Filetage: DIN 11851, SMS 1145   
 • Clamp: Tri-Clamp

Autres options:
 • Matériaux du patin ; Teflon renforcé en fibres de verre (GL25), Tecapeek,  
  Techtron  

 • Couvercle calorifugé
 • Contrôle d’étanchéité du joint torique supérieur / barrière vapeur avec axe  
  de commande guidé sur roulement à billes 
 • Combinaison de différents types de raccord
 • Différentes marques d’actionneurs norme Namur DIN ISO 5211  
  disponibles et adaptables
 • Homologation FDA 3A
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